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1. Длина изолированной катушки измеряется рулеткой от края до края катушки (не включая длину выводов).
2. Длина «прямолинейной» части измеряется от начала радиуса скругления на лобовую часть до начала радиуса
скругления на лобовую часть со стороны выводов. Практически выполняют так: прикладывают линейку на
прямолинейную часть секции ровно по катушке. Там, где катушка начинает «отходить» от линейки отмечают начало
радиуса скругления. Аналогично отмечают вторую точку на противоположной стороне катушки. Расстояние между
этими двумя отметками и б удет «прямолинейной» частью секции.

3. Длина стали статора измеряется, включая радиальные каналы и не включая прижимные пластины.

4. Вылет лобовой части со стороны, противоположной выводам, измеряется от сердечника статора до начала
радиуса угла перехода.
5. Вылет лобовой части со стороны выводов измеряется от сердечника статора до начала радиуса скругления.

6. Длина лобовой части измеряется от начала радиуса скгругления на лобовую часть до края катушки.

7. Подъем головки лобовой части (катушки, уложенной в пазы) измеряется от воображаемой линии, которая идет
как продолжение железа по диаметру расточки статора до крайней точки головки лобовой части. Причем эта точка
должна быть расположена на осевой линии окружности петли лобовой части. Подъем головки лобовой части (если нет
сердечника или макета статора) измеряется перпендикулярно плоскости, на которой располагается катушка до
крайней точки головки, находящейся на осевой линии окружности петли.
8. Радиус закругления в головке (петле) неизолированной катушки измеряется по витковой изоляции (если в
наличии имеется только изолированная секция, то радиус закругления петли указывается с пометкой: «по корпусной
изоляции»).
9. Расстояние между лобовыми частями катушек, уложенных в соседние пазы, - это наименьший (в верхней части
плоскости обмотки) зазор между лобовыми частями смежных изолированных катушек после укладки в статор.
10.Длина изолированной части выводных концов измеряется от головки катушки до зачищенного провода (при
правильно отогнутых выводах).
11.Длина выводных концов измеряется от головки катушки при их правильном расположении (т.е. при правильно
отогнутых выводах).
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12. Радиус закругления угла перехода от прямолинейной части к лобовой части неизолированной катушки (по
изолированной  катушке измеряется приблизительно с  помощью  прикладывания  шаблонов -кругов, вырезанных  из
картона (с различными радиусами, например, 50 мм, 30 мм и т.п.).

13.Угол наклона головки – измеряется угломером или при помощи транспортира от вертикальной оси головки.
(Обычно составляет не более 30 градусов).
14. Размах катушки – размер катушки, необходимый для наладки растяжного станка при изготовлении катушки.
Измеряется (перпендикулярно пазовым частям) от середины одной пазовой части до середины второй пазовой части
катушки.
15. Отгиб (малый подъем) лобовой части от сердечника статора. Для его измерения необходимо провести
воображаемый перпендикуляр от линии расточки статора до головки катушки по ее осевой линии, длина
перпендикуляра и будет отгибом. Размер снимается по осевой линии петли катушки.
16.Внутренний диаметр сердечника статора измеряют от края одного зубца до края противоположного через
центр.
17. Внутренний (меньший) радиус расположения в пазу нижней стороны неизолированной катушки. (Нет
необходимости измерять, если указаны внутренний диаметр статора, шаг по пазам и все размеры паза).
18. Внутренний (меньший) радиус расположения в пазу верхней стороны неизолированной катушки. (Нет
необходимости измерять, если указаны внутренний диаметр статора, шаг по пазам и все размеры паза).
19.Центральный угол между прямолинейными частями катушек. Измеряется угломером. (Нет необходимости
измерять, если указан внутренний диаметр статора и шаг обмотки по пазам).
20. Размер по высоте неизолированной катушки в пазовой части (измеряется штангенциркулем).

21. Размер по высоте изолированной катушки в пазовой части (измеряется штангенциркулем).

22. Размер по ширине неизолированной катушки в пазовой части.

23. Размер по ширине изолированной катушки в пазовой части.

24. Размер по высоте изолированной катушки в лобовой части.

25. Размер по ширине изолированной катушки в лобовой части.

26. Ширина паза измеряется штангенциркулем (до десятых мм). Замеры ширины паза нужно делать на нескольких
пазах, записать средний полученный размер.
27. Глубина паза до клина измеряется от нижней части канавки под клин до дна паза.

28.Полная глубина паза измеряется от диаметра расточки статора перпендикулярно до дна паза (до десятых мм).
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